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MAGMA PL-80D-1 PLASMAKUTTER

Hurtigveiledning:

TEST GAS, slas pa for a
justere luft-trykket, som
leses av pa manometer.

Vi anbefaler ca 3,5-4
bars trykk.

Pa DEN GULE knappen
kan man velge mellom
2T og 4T tenning, i 4T
skal pistolen trykkes og
slippes for a skjeere, og
trykkes inn pa nytt for 3
stoppe. lkke hold inne i
4T modus, da er det kun
startstrgm, den vil ikke
skjeere og glass-sikring
kan ryke.

DET ER VIKTIG A IKKE
TENNE DEN | L@SE
LUFTA, da gar
strgmmen via den tynne
pilot-ledningen og
glasssikring og andre
ting kan ryke. Husk a ha
god kontakt pa
jordklemma. Se etter at
det ser rent og pent ut
inni skjeerehodet under
bytting av dyse og
elektrode.
Beskyttelseskappa bgr
0gsa byttes dersom den
ser synlig slitt og sotete
ut.

= AD OPERATOR'S MANU,
1 REDUCE CUTTING TIP SI2i R PSI OPERATION FOR BEST ARC STABILITY.
) USE AIR DRYER ON SYSTEM IN ADD! TO SUPPLIED WATER TRAP/FILTEROR OR RAPID TIP WEAR CAN OCCUR
CONSTANT PILOT ARC ENGAGEMENT CAUSES RAPID TIP WEAR.
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OUT, videre inn
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N plasmakutter

IN,fra kompressor
til regulator, kan
byttes til egen
hurtigkobling
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Frontpanel:

Amperstyrke, bgr reguleres
etter tykkelsen pa stalet
som kuttes, og hastigheten
man beveger handtaket
med. Dette henger
sammen. Lav
amperstyrke=lavere
f@ringshastighet. Hay
strgmstyrke sliter mer pa
dyser og elektroder. Jevne
pene kutt oppnas med
stgdig hastighet og passe
amperstyrke.

POST FLOW-= hvor lenge

den blaser luft for a kjgle
dyser og elektrode etter

kutting.

Regulator/vannutskiller
monteres som vist pa bildet.

Luft fra kompressor skal inn
pa venstre nippel, og videre
ut og videre inn bak pa
maskinen. Trykket justeres
ved a Igfte i det det sorte
rattet og dreie det mens
TEST GAS-bryter er slatt pa.

Drenering for fukt

Elektrode, diffuser, dyse og
beskyttelseskappe, varenr
6696,6611,6595,6697
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